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ABSTRACT: 

In short, the invention makes available a combination 
ground- covering/ irrigation means, composed of a panel, thin 
sheet or film of 

plastic material, which is made for arrangement over the 
soil and is configured 

such that it makes it possible for plants to. grow through 
holes formed therein, 

and of a water duct or a water- line, which is formed at 
least partly out of the 



panel, thin sheet or film of plastic material, and of a 
plurality of 

pressure - reducing elements which, in order to make 
provision for 

droplet -irrigation discharge therefrom, are operatively 
connected to the water 
duct or the water line. 
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© Bewasserungsvorrichtung und Verfahren zum Herstellen derselben 

© Kunt zusemmengBfaBt wird mit der Erfindung eina [Combi- 
nations- Boden a bdeckungs- und- Bewassei^ngs-Vorric^ 
zur Verfugung gestellt, umfassend eine Platte, Dunnplatte 
Oder Folia aus Kunststoff material, welche zur Anordnung 
•• Obar dem Erdboden eingerichtet ist und welche so gestattet 
1st, da& sie es Pflanzen ermoglicht, durch darin ausgebildete 
Locher zu wachsen, sowie einen Wasserkanal oder eine 
Wasserleitung. der bzw. die wenigstens teitweise aus der 
Platte, Dunnplatte oder Folie aus Kunststoffmaterial ausge- 
bildet ist, und eine Mehrzahl von druckreduzierenden Ele- 
menten, die zum Vorsehen eines TropfbewSsserungsaussto- 
Bes aus denselben betrieblich mit dem Wasserkanal oder 
der Wasserleitung verbunden sind. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen ontnommon 
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Beschreibung GeraaB einer AusfOhrungsform der vorliegenden Er- 

findung ist der Kanal oder die Leitung durch mehrere 

Die vorliegende Erfmdung betrifft allgemein eine Be- Faltungen der Platte, DQnnplatte oder Folie gebildet so 

wasserungsvorrichtung, und insbesondere eine Bewas- daB dadurch eine mehrlagige Kanal- oder Leitungs- 

serungsvorrichtung, in der geschweiBte dQnne Kunst- s wand hergestellt ist 

stoffplatten bzw. -folien verwendet werden, sowie Ver- GemaB einer anderen AusfOhrungsform der Erfin- 

fahrenzurHerstellungderBewasserungsvorrichtung. dung ist der Kanal oder die Leitung teilweise durch 

Hinsichtlich des technischen Hintergrunds der Erfin- mehrere Faltungen des oder eines Streifens gebildet, so 

dung ist zun&chst zu sagen, daB es eine Vielfalt an Be- daB dadurch, zusammen mit der Platte, DQnnplatte oder 

wasserungsvorrichtungen gibL Die folgenden US-Pa- io Folie, eine mehrlagige Kanal* oder Leitungswand her- 

tentschrif ten reprasenderen den Stand der Technik, der gestellt ist 

sich auf Kombinations-Bewasserungsund-Bodenabdek- Alternativ kann der Kanal oder die Leitung teilweise 

kungs-Vorrichtungen bezieht: 468 536; 2 940 21 9; 2 986 durch mehrere Schichten des oder eines Streifens gebil- 

842; 3 005 287; 3 206 892; 3 302 323; 3 384 993; 3 727 345; det sein, so daB dadurch, zusammen mit der Platte, 

3848359;3 870583i3888 041;3888197;4159595;4286 15 DQnnplatte oder Folie, eine mehrlagige Kanal- oder 

408; 4 309 843; 4 366 646; 4 426 995; 4 782 626; 4 887 386 Leitungswand hergestellt ist 

und 5 020 271 sowie 5 117 580. Auflerdem sind die am 4. Vorzugsweise sind in der Vorrichtung Einschnitte 

Januar 1979 her ausgegebene deutsche Offenlegungs- ausgebildet, um es Pflanzen zu erm6glichen, durch die- 

schrift 27 28 412 und das danischc Patent 91350 vom 17. selben hindurchzuwachsen, und/oder Markierungen, 

Juli 1961 von moglichem Interesse. 20 um gewunschte Orte zum Dadurchhindurchwachsen 

Der Stand der Technik, welcher sich aufandere Arten von Pflanzen anzugebea 

von Bewasserungsvorrichtungen bezieht, in denen ge- AuBerdem wird gemaB einer bevorzugten AusfOh- 

schweiBte dunne Kunststoffplatten bzw. -folien verwen- rungsform der vorliegenden Erfmdung ein Verfahren 

det werden, wird durch die folgenden US-Patentschrif- zum Herstellen von Kombinations-Bodenabdeckungs- 

tenreprasentiert:3 870236;3 873 030;3 896 999;4 060 25 und-Bewasserungs-Vorrichtungen zur Verfflgung ge- 

200;4 173309;4 175 882; 4 285 472; 4 473 191;4534515; stellt, umfassend die folgenden Schritte: 

4548360;4626130;4 702 787;4722759;4726520und4 Ausbilden einer Platte, Dunnplatte oder Folie aus 

763 842 sowie 4 880 1 67. Kunststoff material, die zur Anordnung Qber dem Boden 

Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es insbeson- eingerichtet und so gestaltet ist, daB sie es Pflanzen 

dere, eine in hohem MaBe wirtschaftliche Bewasse- 30 ermoglicht, durch darin ausgebildete Locher zu wach- 

rungsvorrichtung und Verfahren zur Herstellung der- sen; 

selben zur Verf Qgung zu stellen. Ausbilden eines Wasserkanals oder einer Wasserleitung 

GeraaB einer bevorzugten AusfOhrungsform der vor- wenigstens teilweise aus der Platte, Dunnplatte oder 

liegenden Erfmdung wird demgemaB eine Kombina- Folie aus Kunststoffmaterial; und 

tions-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs-Vorrich- 35 wirksames Verbinden einer Mehrzah! von druckredu- 

tung zur Verfugung gestellt, umfassend eine Platte, zierenden Elementen mit dem Wasserkanal oder der 

DQnnplatte oder Folie aus Kunststoffmaterial, die zur Wasserleitung zum Vorsehen eines Tropfbewasse- 

Anordnung fiber dem Boden eingerichtet und so gestal- rungsausgangs bzw. -ausstoBes daraus. 

tet ist, daB sie es Pflanzen ermoglicht, durch darin ausge- Vorzugsweise sind die Mehrzahl von druckreduzie- 

bildete Locher zu wachsen; einen Wasserkanal oder ei- 40 renden Elementen getrennte oder einzelne Elemente, 

ne Wasserleitung, der bzw. die wenigstens teilweise aus und sie sind vorzugsweise permanent mit dem Wasser- 

der Platte, Dunnplatte oder Folie aus Kunststoffmateri- kanal oder der Wasserleitung verbunden. 

al ausgebildet ist; und eine Mehrzahl von druckreduzie- GemaB einer AusfOhrungsform der vorliegenden Er- 

renden Elementen, die zum Vorsehen eines Tropfbe- findung ist die Mehrzahl von druckreduzierenden Ele- 

w&sserungsausstoBes oder -ausgangs aus denselben 45 men ten wenigstens teilweise durch die Platte, DQnnplat- 

wirksam mit dem Wasserkanal oder der Wasserleitung te oder Folie begrenzt und/oder gebildet Die Mehrzahl 

verbunden sind. von druckreduzierenden Elementen kann vollstandig 

Vorzugsweise sind die Mehrzahl von druckreduzie- aus der Platte, Dunnplatte oder Folie ausgebildet sein. 

renden Elementen getrennte bzw. einzelne Elemente, Der Kanal oder die Leitung kann durch Falten der 

die permanent mit dem Wasserkanal oder der Wasser- 50 Platte, Dunnplatte oder Folie gebildet sein und kann 

leitung verbunden sind. ganz oder teilweise durch die Platte, DOnnpIatte oder 

GemaB einer bevorzugten AusfOhrungsform der vor- Folie begrenzt oder gebildet sein. Der Kanal oder die 

liegenden Erfmdung ist die Mehrzahl von druckreduzie- Leitung kann durch SchweiBen eines schmalen Kunst- 

renden Elementen wenigstens teilweise durch die Platte, stoffstreifens auf die Platte, Dunnplatte oder Folie aus- 

Diinnplatte oder Folie begrenzt und/oder gebildet Die 55 gebildet sein. 

Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen kann Eine Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen 

vollstandig aus der Platte, DQnnplatte oder Folie ausger kann auf der Platte, DQnnplatte oder Folie ausgebildet 

bildetsein. oder an den Streif en angeschweiBt sein. 

Vorzugsweise ist der Kanal oder die Leitung durch Der Kanal oder die Leitung kann vollstandig oder 

Falten der Platte, DQnnplatte oder Folie gebildet Der 60 teilweise durch mehrere Faltungen der Platte, DOnn- 

Kanal oder die Leitung kann nur teilweise mittels der platte oder Folie gebildet sein, so daB dadurch eine 

Platte, Dunnplatte oder Folie gebildet sein. Zum Bei- mehrlagige Kanal- oder Leitungswand hergestellt ist 

spiel kann der Kanal oder die Leitung durch SchweiBen GemaB einer Ausftthrungsform der Erfmdung hat der 

eines schmalen Kunststoffstreifens auf die Platte, DOnn- Kanal oder die Leitung eine innere Wand, welche voll- 

platte oder Folie ausgebildet sein. Die Mehrzahl von 65 standig nicht aus der Platte, DQnnplatte oder Folie aus- 

druckreduzierenden Elementen kann auf dem Streifen gebildet ist 

ausgebildet oder angebracht sein, beispielsweise durch AuBerdem wird gemaB einer bevorzugten AusfOh- 

SchweiBen. rungsform der vorliegenden Erfmdung ein Verfahren 
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zura HersteUen einer Tropfbewasserungskanai- oder male der Erfindung werden nachfolgend anhand von 

-leitungsvorrichtung zur VerfGgung gestellt, umfassend besonders bevorzugten Ausfuhrungsformen der Erfin- 

die folgenden Verfahrensschritte: dung unter Bezugnahme auf die Figuren der Zeichnung 

Vorsehen einer Platte, DQnnplatte oder Folie aus naher erlSutert und beschrieben, wodurch die vorliegen- 

Kunststoffmaterial; 5 de Erfindung umfassender aus der folgenden detaillier- 

Vorsehen einer Mehrzahl von getrennten oder einzei- ten Beschreibung in Verbindung mit den Figuren der 

nen Tropfbewasserungselementen; Zeichnung verstanden und gewurdigt werden kann; es 

SchweiBen der Mehrzahl von Tropfbewasserungsele- zeigen: 

menten auf die Platte, DQnnplatte oder Folie aus Kunst- Fig. 1 eine bildliche Veranschaulichung einer Kombi- 

stoff material an ge wunschten Orten darauf ; und i 0 nations-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs- Vorrich- 

Begrenzen oder Bilden des Kanals oder der Leitung tung, die gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform 

durch VerschweiBen von wenigstens der Platte, Dunn- der vorliegenden Erfindung aufgebaut und wirksam ist; 

plane oder Folie; und Fig.2A, 2B t 2C und 2D vereinfachte Darstellungen 

Vorsehen von AuslaBoffnungen in der Platte, DQnnplat- von vier Verfahrensschritten bei der Herstellung einer 

te oder Folie, welche Auslasse aus den Tropfbewasse- is Kombinations-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs- 

rungselementen begrenzen oder bilden. Vorrichtung gemaB einer AusfQhrungsform der vorlie- 

GemaB einer Ausfuhrungsform der Erfindung umfaBt genden Erfindung; 

der Verfahrensschritt des Begrenzens oder Bildens des Fig. 3A, 3B und 3C vereinfachte Veranschaulichun- 

Kanals oder der Leitung das Ungsfalten der Platte, gen von drei Verfahrensschritten bei der Herstellung 

DQnnplatte oder Folie und das VerschweiBen der 20 einer Kombinations-Bodenabdeckungs-und-Bewasse- 

Langsrander derselben zum Begrenzen oder Bilden ei- rungs-Vorrichtung gemaB einer anderen AusfQhrungs- 

nes Kanals oder einer Leitung. form der vorliegenden Erfindung; 

GemaB einer anderen AusfQhrungsform der Erfin- Fig. 4A und 4B vereinfachte Darstellungen von zwei 

dung umfaBt der Verfahrens schritt des Begrenzens Verfahrensschritten bei der Herstellung einer Kombi- 

oder Bildens des Kanals oder der Leitung das Anschwei- 25 naaons-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs-Vonich- 

Ben der Platte, DQnnplatte oder Folie an eine zusatzli- tung gemaB einer noch anderen Ausfuhrungsform der 

che Platte, DQnnplatte oder Folie, um einen Kanal oder vorliegenden Erfindung; 

eine Leitung zu begrenzen oder zu bilden. Fig. 5A und 5B vereinfachte Darstellungen von zwei 

Vorzugsweise umfaBt der Schritt des AnschweiBens Verfahrensschritten bei der Herstellung einer Kombi- 

der Mehrzahl von Tropfbewasserungselementen die 30 nauons-Bodenabdeckungs-und-Bewaiserungs-Vorrich- 

folgenden Verfahrensschritte: tung gemaB einer noch weiteren AusfQhrungsform der 

Lokausieren oder Unterbringen der Mehrzahl von vorliegenden Erfindung; 

Tropfbewasserungselementen einzeln in einzelnen Ver- Fig. 6, 7 und 8 die Darstellung von drei zusatzlichen 

tiefungen auf oder in einer Haltefiache; und alternativen Konfigurationen einer Kombinations-Bo- 

AnschweiBen der Platte, DQnnplatte oder Folie an die 35 denabdeckungs-und-Bewasserungs- Vorrichtung, die 

Tropfbewasserungselemente, wahrend sie sich in den gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 

emzelnen Vertiefungen befinden. genden Erfindung aufgebaut und wirksam ist; 

Weiter wird gemaB einer bevorzugten AusfQhrungs- Fig. 9 eine vereinfachte schematische Darstellung ei- 

form der Erfindung der Verfahrensschritt des Vorse- ner Einrichtung zum Herstellen von Tropfbewasse- 

nens von AuslaBoffnungen in der Platte, DQnnplatte 40 rungsvorrichtungen gem§B einer bevorzugten Ausfuh- 

oder Fohe, welche Auslasse aus den Tropfbewasse- rungsform der vorliegenden Erfindung; 

rungselementen bilden, ausgefQhrt, wahrend die Tropf- Fig. 10 eine Aufsichtsdarsteilung eines Tropfbewas- 

bewasserungselemente in den einzelnen Vertiefungen, semngselements, das in einer Tropfbewasserungsvor- 

nachfolgend auf das AnschweiBen derselben an die Plat- richtung der voriiegenden Erfindung brauchbar ist; 

ten, DOnnplatten oder Folien, bleiben, um dadurch die 45 Fig. 11 eine Teilschnittdarstellung, ausgefQhrt 'langs 

Uberemstimmung der AuslaB6ffnungen mit den Tropf- derLinieXI-XiinRg.9; ^ ^ 

bewasserungselementen aufrechtzuerhalten. Fig. 12 eine Darstellung, ausgefQhrt langs der Unie 

AuBerdem wird mit der Erfindung eine Tropfbewas- XII-XII in Fig. 9; 

serungsvorrichtung zur Verfugung gestellt, die gemaB Fig. 13 eine Darstellung, die generell langs den Linien 

lrgendemem der oben beschnebenen Verfahren ausge- 50 XIII-XIII in Fig. 9 ausgefQhrt ist; 

bildet 1st * Fig. 14 eine vereinfachte schematische Veranschauli- 

Weiter wird gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungs- chung einer Einrichtung zum Herstellen von Tropfbe- 

form der vorliegenden Erfindung eine Tropfbewasse- wasserungsvorrichrungen gemaB einer anderen bevor- 

rungseinrichtung zur VerfQgung gestellt, umfassend: zugten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfindung- 

einen Kanal oder eine Leitung, der bzw. die durch 55 und 

SchweiBen von wenigstens einer Platte, DQnnplatte Fig. 15 eine Darstellung, die generell langs der Unie 

oder Fohe aus dunnem Kunststoffmaterial ausgebildet XV-XV in Fig. 14 ausgefQhrt ist 

^ t;U w u In der fo, g en den detaillierten Beschreibung von be- 

erne Mehrzahl von getrennten oder einzelnen EinstQck- vorzugten Ausfuhrungsformen der Erfindung sei zu- 

Tropfbewasserungselementen, die an das Innere des a, nachst auf Fig. 1 Bezug genommen, die eine bevorzugte 

Kanals oder der Leitung warmegeschweiBtsind; und AusfQhrungsform einer Kombinations-Bodenabdek- 

worin der Kanal oder die Leitung an je einer Stelle, kungs-und-Bewasserungs-Vorrichtung im Gebrauch 

welche uber je einem der getrennten oder einzelnen veranschaulicht Die generell mit dem Bezugszeichen 10 

Tropfbewasserungselemente liegt, mit einer oder men- bezeichnete Vorrichtung umfaBt einen Bodenabdek- 

reren Offnungen versehen ist, um wenigstens je einen 65 kungsteil, der allgemein mit dem Bezugszeichen 12 be- 

AuslaB aus jedem der diskreten Tropfbewasserungsele- zeichnet ist, und einen Bewasserungskanal- oder -lei- 

mentenachderAtmosphare vorzusehen. tungsteil, der allgemein rait dem Bezugszeichen 14 be- 

Die vorstehenden sowie weitere Vorteile und Merk- zeichnet ist Der Bewasserungskanal- oder -leitungsteil 
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14 ist mit einer Mehrzahl von druckreduzierenden Ele- TropfbewasserungsausstoBes aus einer Wasserzufuhr 

men ten 16 ausgebildet oder versehen, die zum Vorsehen bei Leitungsdruck geeignet ist 

eines TropfbewasserungsausstoBes oder -ausgangs aus Nachfolgend auf den Prage-Verfahrensschritt kann 

denselben wirksam mit dem Wasserkanal oder -lei- das Platten-, Dunnplatten- oder Folienmaterial eine ge- 

tungsteil 14 verbunden sind. 5 eignete Mehrzahl von Malen gefaltet werden, und es 

Der Bodenabdeckungsteil 12 kann durchsichtig, wird dann vorzugsweise langs der Linien 46, wie aus 

durchscheinend oder vorzugsweise Hchtundurchlassig Fig-3B ersichtlich ist, warmeverschweiBt, um einen 

sein, und er kann mit Einschnitten 18 oder Markierun- Wasserkanal 48 oder eine Wasserieitung 48 zu begren- 

gen 20 oder sowohl Einschnitten 18 als auch Markierun- zen bzw. zu bilden, der bzw. die vorzugsweise von mehr- 

gen 20 zum Lokaiisieren von Pflanzen, die durch diesel- 10 lagigem Aufbau ist, wie aus Fig. 3C ersichtlich ist 

ben hindurchwachsensollen, versehen sein. Eine EinlaBoffnung wird vorzugsweise vor dem 

Vorzugsweise ist der Wasserkanal- oder -leitungsteil SchweiB-Verfahrensschritt der Fig. 3B in einem Teil der 

14 wenigstens teil weise aus der gleichen Materialplatte, Platte ausgebildet, der uber dem gepragten Durchgang 

-dunnplatte oder -folie ausgebildet, aus welcher der Bo- oder Stromungsweg 40 liegt, und zur gleichen Zeit oder 

denabdeckungsteil 12 ausgebildet ist. AuBerdem kann is in irgendeinem geeigneten Stadium der Hers tell ung 

ein Teil der druckreduzierenden Elemente 16 oder kon- kann eine AuslaOoffnung ausgebildet werden, welche 

nen alle druckreduzierenden Elemente 16 aus der glei- mit dem druckreduzierenden Durchgang oder Str6- 

chen Materialplatte, -dunnplatte oder -folie ausgebildet mungsweg 40 in Verbindung ist Die Platte, DQnnplatte 

sein, aus welcher der Bodenabdeckungsteil 12 ausgebil- oder Folie, die uber dem gepragten Durchgang oder 

detist 20 Strdmungsweg 40 liegt, kann vor dem Verfahrensschritt 

Es sei nun auf die Fig. 2A bis 2D Bezug genommen, des VerschweiBens der Fig. 3B daran angeschweiBt 

welche eine der Techniken zum Herstellen von Kombi- werden, oder sie kann alternativ durch Wasserdruck 

nauons-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs-Vorrich- dagegen gedruckt werden, wenn der Kanal oder die 

tungen gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Leitung mit Wasser gefQUt ist 

voriiegenden Erfindung veranschaulichen. Wie aus 25 Es ist erkennbar, daB in der Ausfuhrungsform der 

Fig. 2A ersichtlich ist, wird ein Tropfbewasserungsele- Fig. 3A bis 3C sowohl ein oder mehrere Wasserkanale 

ment 22 durch SchweiBen, Verwenden eines Klebemit- oder -leitungen 48 als auch ein oder mehrere Bodenab- 

tels oder irgendeine andere geeignete Technik an einer deckungsteile 49 aus einer einzigen Platte, Dunnplatte 

einzelnen Schicht oder einer Mehrfachschicht eines oder Folie aus Kuriststoff material vorgesehen bzw. her- 

Kunststoffplatten-, -dunnpiatten- oder -folienmaterials 30 gestellt werden kflnnen. 

24 angebracht Das Tropfbewasserungselement 22 kann Es wird nun auf die Fig. 4A und 4B Bezug genommen, 

irgendein geeigneter Typ eines druckreduzierenden welche eine noch andere Technik fur die Herstellung 

Elements sein, wie beispielsweise ein Flachtropfbewas- von Kombinations-Bodenabdeckungs-und*Bew2.sse- 

serungselement, welches in der US-Patentschrift 4 728 rungs-Vorrichtungen gemaB einer bevorzugten Ausfilh- 

042 beschrieben ist, die auf die Anmelderin bzw. die 35 rungsform der voriiegenden Erfindung veranschauli- 

voriiegenden Erfinder zuruckgeht chen. Wie aus Fig. 4A ersichtlich ist, wird ein Tropfbe- 

Nachfolgend auf die Anbringung des TropfbewSsse- wasserungselement 52 durch VerschweiBen, Verwen- 

rungselements 22 an der Platte, DQnnplatte oder Folie dung eines Klebemittels oder irgendeine andere geeig- 

24 kann die Platte, DQnnplatte oder Folie geeignete nete Technik an einer Einzel- oder Mehrfachschicht aus 

mehrere Male gefaltet werden, wie aus Fig. 2B ersicht- 40 Kunststoffplatten-, -dQnnpIatten- oder -folienmaterial 

lich ist, und sie wird dann langs den Linien 26, wie aus 54 befestigt Das Tropfbewasserungselement 52 kann 

Fig. 2C ersichtlich ist. so verbunden, vorzugsweise war- irgendein geeigneter Typ eines druckreduzierenden 

megeschweiBt, daB ein Wasserkanal 30 oder eine Was- Elements sein, wie beispielsweise ein Flachtropfbewas- 

serleitung 30 begrenzt oder gebildet wird, der bzw. die serungselement, welches in der US-Patentschrift 4 728 . 

vorzugsweise von mehrlagigem Aufbau ist, wie aus 45 042 beschrieben ist, die auf die Anmelderin bzw. die 

Fig. 2D ersichtlich ist Eine AusiaBdffnung, die mit dem Erfinder der voriiegenden Anmeldung zuruckgeht 

druckreduzierenden Element in Verbindung stent wird Nachfolgend auf die Befestigung des Tropfbewasse- 

in irgendeinem geeigneten Stadium der Herstellung rungselements 52 an der Platte, Dunnplatte oder Folie 

ausgebildet 54 kann eine andere Platte, Dunnplatte oder Folie 56 

Es ist erkennbar, daB in der Ausfuhrungsform der 50 eine geeignete Mehrzahl von Malen gefaltet werden, 

Fig. 2A bis 2D sowohl ein oder mehrere Wasserkanale und sie wird dann langs den Linien 58, wie in Fig. 4B zu 

oder -leitungen 30 und ein oder mehrere Bodenabdek- sehen ist, vorzugsweise durch Warmeschweiflen, ver- 

kungsteile 32 aus einer einzigen Platte, Dunnplatte oder bunden, um einen Wasserkanal 60 oder eine Wasserlei- 

Folie aus Kunststoffmaterial vorgesehen bzw. herge- tung 60 zubegrenzen bzw. zu bilden, der bzw. die bevor- 

stellt werden kdnnen. 55 zugt von einem Mehrlagenaufbau ist Eine mit dem 

Es sei nun auf die Fig. 3A bis 3C Bezug genommen, druckreduzierenden Element in Verbindung stehende 

die eine andere Technik zum Herstellen von JCombina- AuslaBoffnung wird in irgendeinem geeigneten Stadium 

tions-Bodenabdeckungsund-Bewasserungs -Vorrich- der Herstellung ausgebildet 

tungen gemaB einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Es ist erkennbar, daB in der Ausfuhrungsform der 

voriiegenden Erfindung veranschaulichen. Wie aus 60 Fig. 4A und 4B die Wasserkanale bzw. -leitungen 60 

Fig. 3A ersichtlich ist, wird ein druckreduzierender teilweise aus einer Platte, Dunnplatte oder Folie eines 

Durchgang 40 oder ein druckreduzierender Stromungs- Materials ausgebildet werden, die bzw. das separat von 

weg 40 durch Pragen einer Einzel- oder Mehrfach- jener bzw. jenem ist, welche bzw. welches die Bodenab- 

schicht von Kunststoffplatten, -dlmnplatten oder -fo- deckungsteile 62 bildet 

lienmaterial 42 hergestellt, indem eine geeignet konfigu- 65 Es wird nun auf die Fig. 5A und 5B Bezug genommen, 

rierte Prageform bzw. -matrize 44 verwendet wird. Der die eine noch andere Technik fOr das Herstellen von 

Durchgang oder Stromungsweg 40 kann von irgendei- Kombinations-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs- 

ner geeigneten Art sein, welche zum Vorsehen eines Vorrichtungen gemaB einer bevorzugten AusfQhrungs- 
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form der vorliegenden Erfindung zeigen. Wie aus platten oder FoUen ist Die verschiedenen Platten, 

Fig. 5A ersichtlich ist, wird ein Tropfbewasserungsele- DOnnplatten oder Folien kfmnen aus dem gleichen Ma- 

ment 72 . an einer Einzel- oder Mehrfachschicht aus terial oder, wenn.es gewunscht wird, aus unterschiedli- 

Kunststoff platten-, -dunnplatten- oder -folienmaterial chen Materialien ausgebildet sein. 

74 durch SchweiBen, Verwendung eines KJebemittels 5 Es sei nun auf Fig. 9 Bezug genommen, die eine ver- 

oder irgendeine andere geeignete Technik befestigt einfachte schematische Darstellung einer Einrichtung 

Das Tropfbewasserungselement 72 kann irgendein ge- zum Herstellen von Tropfbewasserungsvorrichtungen 

eigneter Typ eines druckreduzierenden Elements sein, gem&B einer bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 

wie beispielsweise ein Flachtropfbewasserungselement, genden Erfindung ist Ein relativ dflnner Kunststoffilm 

welches in der auf die Anmelderin bzw. die vorliegenden io 101 oder eine relativ dQnne Kunststoff plane, -dOnnplat- 

Erfinder zurQckgehenden US-Patentschrift 4 728 042 te oder -folie 101, der bzw. die typischer- bzw. vorzugs- 

beschrieben ist weise aus Polyethylen einer Dicke von 1/10 bis 1/2 mm 

Nachfolgend auf die Befestigung des Tropfbewasse- ausgebildet ist und irgendeine geeignete gewunschte 

rungselements 72 an der Platte, DUnnplatte oder Folie Breite hat, wird von einer Vorratsrolle 102 uber eine 

74 kann eine andere Platte, DQnnplatte oder Folie 76 i 5 Spannwalze oder -rolle 104 und eine ZufQhrungswalze 

darQber plaziert werden, und dann wird eine dritte Plat- oder. -rolle 106 dem Eingriff mit einer Tropfelement- 

f e, DQnnplatte oder Folie 78 an den Platten, Dfinnplat- schweiBanordnung 108 zugefuhrt 

ten oder Folien 74 oder 76, bevorzugt durch Warme- Die TropfelementschweiBanordnung 108 umfaflt vor- 

schweiBen, langs den Linien 80 so angebracht, daB, wie zugsweise eine oder mehrere kontinuierliche, sich be- 

aus Fig. 5B ersichtlich ist, ein Wasserkanal 82 oder eine 2 o wegende Haiteflachen 110, die sich in einer durch den 

Wasserleitung 82 gebildet wird, der bzw. die vorzugs- Pfeil 111 angedeuteten Richtung bewegt bzw bewegen 

weise von mehrlagigem Aufbau ist Eine AuslaBdffnung, und die eine Mehrzahl von beabstandeten Veniefungen 

die mit dem druckreduzierenden Element in Verbin- 112 zum Aufnehmen von Tropfbewasserungselementen 

dung ist, wird in lrgendeinem geeigneten Stadium der 114, wovon eine bevorzugte AusfGhrungsform in Fig. 10 

Hersteliung ausgebildet 25 gezeigt ist, aufweist bzw. aufweisen. Die kontinuierliche, 

, Es ist ersichtlich, daB in der AusfOhrungsform der sich bewegende Halteflache 110 kann eine zylindrische 

Fig.5A und 5B die Wasserkan&le oder -leitungen 82 Trommel oder einen Ring umfassen bzw. auf einer zylin- 

teiweise oder voilstandig aus Platten, Dunnplatten oder drischen Trommel oder einem Ring ausgebildet sein, die 

Folien eines Materials ausgebildet sind, die bzw. das dargesteUt, oder sie kann alternativ ein oder mehrere 

separat von der Platte, Dunnplatte oder Folie 78 ist, 30 Bander oder eine oder mehrere Ketten umfassen bzw 

welche die BodenabdeckungsteUe 84 bildet von einem oder mehreren Bandern oder einer oder 

Die Fig. 6 veranschaulichteme Kombinations-Boden- mehreren Ketten gebildet sein, welche auf zwei oder 

abdeckungsund-Bewasserungs -Vorrichtung, zu deren mehr Rollen oder Walzen gelagert sind bzw von zwei 

Hersteliung eine Technik verwendet wird, welche die oder mehr Rollen oder Walzen angetrieben werden 

Merkmale des PrSgens und des Bildens der Offnungen 35 Die Tropfbewasserungselemente 114 werden den 

gemSB der Technik der Fig. 3A bis 3C mit dem in den Vertiefungen 112 mittels eines Speise- bzw. Zubringer- 

Fig. 5 A und 5B veranschauhchten mehrfachen Platten-, mechanismus' 116 zugefuhrt und werden typischer- 

-dOnnplatten- oder -folienaufbau kombiniert Es sei dar- bzw. vorzugsweise in den Vertiefungen 112 gehalten 

auf hingewiesen, daB der gepragte Streifen mittels einer und zwar anfanglich mittels eines HalteflSchen elements 

zweiten Lage, die demselben benachbart ist, abgedeckt 40 118 und danach mittels der Platte, DQnnplatte oder Fo- 

it- «» • 1 • lie 101, wie aus Fig. 9 ersichtlich ist 

Die Fig. 7 1st gleichartig der Fig, 6, ausgenommen, Die Bewegung der Halteflache 110 in der Richtung 

daB sie erne Ausfuhrungsform veranschaulicht, worm . des Pfeils 111 bringt die Platte, Dunnplatte oder Folie 

die zweite Lage durch Falten des geprSgten Streifens 101 (der Begriff "Folie" soil hier auch den Begriff "Film" 

reahsiertwordenist 45 mit umfassen) und die intermittierend beabstandeten 

Die Fig. 8 veranschaulicht eine Kombinations-Boden- Tropfbewasserungselemente 1 14 zu einem Tropfbewas- 
abdeckungsund-Bewasserungs- Vorrichtung, bei deren serungselementschweiBort 120, der in Fig. 11 auch im 
Hersteliung eine Technik angewandt wird, welche die Schnitt gezeigt ist Ein oder mehrere Erhitzungs- oder 
Merkmale des Pragens und des Ausbildens von Offnun> Heizelemente 122 ist bzw. sind dahingehend wirksam, 
gen gemaB der Technik der Fig.3A bis 3C mit der 50 daB es bzw. sie das Tropfbewasserungselement 114 an 
Menrfachplatten-, -dQnnplatten- oder -fplienkonstruk- dem TropfbewasserungselementanschweiBort 120 an 
tion kombiniert, die in den Fig. 5A und 5B veranschau- die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 warmeschweiBen. 
acht 1st Es sei darauf hingewiesen, daB eine mehrlagig Es sei darauf hingewiesen, daB typischerbzw vorzugs- 
gefaltete Platte, DQnnplatte oder Folie 90 den oberen weise eine Mehrzahl von Tropfbewasserungselementen 
Teil ernes Wasserkanals 92 oder einer Wasserleitung 92 S s 114, die quer fiber die Breite der Platte, Dunnplatte oder 
wie auch einen Bodenabdeckungsteil 94 bildet Es wird Folie 101 angeordnet sind, gleichzeidg auf die Platte 
weiter darauf hingewiesen, daB der gepragte druckredu- DQnnplatte oder Folie 101 aufgeschweiBt werden so 
zierende Durchgang oder Stromungsweg 96 mittels ei- daB gleichzeitig mehrere Tropfbewasserungskanale 
ner Platte, DQnnplatte oder Folie 98 abgedeckt ist, de- oder -leitungen hergestellt werden. 
ren Breite weniger als die voile Breite des Wasserkanals w Wenigstens ein Zwischenband 124, das typischer- 
bzw. der Wasserleitung 92 1st und die an den Linien 100 bzw. vorzugsweise aus nichtklebendem bzw. nichtkle- 
an das druckreduzierende Element 96 angeschweiBt ist brigem Material, wie Teflon, ausgebildet ist, kann zwi- 
Es 1st zu bemerken, daB die Dicke der verschiedenen schen dem Erhitzungs- oder Heizelement 122 und der 
Platten, DOnnplatten oder Folien nicht die gleiche sein Platte, DQnnplatte oder Folie 101 vorgesehen sein urn 
muB. Normalerweise wird die Platte, DQnnplatte oder « Druck auf die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 gegen 
Folie, auf welcher der druckreduzierende Durchgang das Tropfbewasserungselement 114 an dem Tropfbe- 
oder Stramungsweg ausgebildet wird, so gewahlt, daB wasserungselementanschweiBort anzuwenden. 
sie dicker als die anderen verwendeten Platten, DQnn- Aus einer Betrachtung der Fig. 1 1 ist erkennbar, daB 
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die Tiefe der Vertiefungen 112 vorzugsweise derart ist, 
daB die iuBere OberflSche des Tropfbewasserungsele- 
ments 114 genereU bflndig rait der benachbarten Halte- 
fiachellOliegt 

Nachfolgend auf das AufschweiBen des TropfbewSs- 
serungselements 114 auf die Platte, DQnnplatte oder 
Folie 101 bringt eine fortgesetzte Bewegung der Halte- 
flache 110 in der Richtung des Pfeiis 111 die Tropfbe- 
wasserungselemente 114 zu einer Offnungsausbildungs- 
station 130. Die Offnungsausbildungsstation 130 kann 
irgendeinen geeigneten konventionellen Aufbau haben, 
und sie ist dahingehend operativ, daB sie je eine Wasser- 
auslaBoffnung 131 vorsieht, die jeweils mit dem AuslaB 
132 von je. einem der Tropfbewasserungselemente 114 
m Verbindung stent (siehe Fig. 10). 

Die Fig. 12 veranschaulicht eine typische bzw. bevor- 
zugte Platte, DQnnplatte oder Folie 101, die daran ange- 
schweiflte Tropfbewasserungselemente 114 hat, welche 
durch Offnungsausbildung mit Offnungen 131 versehen 
wordensind. 

Nachfolgend auf die Offnungsausbildung l&uft die 
Platte, DQnnplatte oder Folie 101, welche nun Tropfbe- 
wasserungselemente 114 tragt, Qber eine Walze 134 zu 
einer Platten-, DQnnplatten- oder FolienschweiBanord- 
nung 136. Die Platten-, DQnnplatten- oder Folien- 
schweiflanordnung 136 umfaBt vorzugsweise eine oder 
mehrere kontinuierliche, sich bewegende Halteflachen 
140, die sich in einer durch den Pfeil 141 angedeuteten 
Richtung bewcgen. 

Die kontinuierliche, sich bewegende Halteflache 140 
kann eine oder mehrere zylindrische Trommeln oder 
Ringe umfassen bzw. von einer oder mehreren zylindri- 
schen Trommeln oder Ringen gebildet sein, wie darge- 
stellt, oder sie kann alternativ ein oder mehrere Bander 
oder eine oder mehrere Ketten umfassen bzw. von ei- 
nem oder mehreren Bandern oder einer oder mehreren 
Ketten gebildet sein, welche auf zwei oder mehr Rollen 
oder Walzen gelagert bzw. von zwei oder mehr Rollen 
oder Walzen angetrieben sind. 

Die Bewegung der Flache 140 in der Richtung des 
Pfeiis 141 bringt die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 
und die intermittierend b cabstand eten Tropfbewasse- 
rungselemente 1 14, die daran angeschweiBt sind, zu ei- 
nem Platten-, DQnnplatten- oder FolienschweiBort 144, 
und zwar zusammen mit einer zweiten Platte, DQnnplat- 
te oder Folie 146, die von einer Vorratsrolle 168 zuge- 
fOhrt wird. 

Ein oder mehrere Erhitzungs- oder Heizelemente 152 
ist bzw. sind dahingehend operativ, die Platten, DQnn- 
platten oder Folien 101 und 146 miteinander entlang 
Langsnahten 148, die in Fig. 13 zu sehen sind, zu erhit- 
zen. Es sei darauf hingewiesen, daB typischer- bzw. vor- 
zugsweise eine Mehrzahl von Langsnahten 148 quer 
Qber der Breite der Platte 101 geschweiBt werden kon- 
nen, so daB gleichzeitig mehrere Tropfbewasserungska- 
nale oder -leitungen hergestellt werden. 

Wenigstens ein Zwischenband 154, das typischer- 
bzw. vorzugsweise aus einem nichtklebrigen Material, 
wie Teflon, ausgebildet ist, kann zwischen dem Heiz- 
oder Erhitzungs element 152 und den Platten, DQnnplat- 
ten oder Folien 101 und 146 zur Anwendung von Druck 
auf die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 gegen die Plat- 
te, DQnnplatte oder Folie 146 an dem Platten-, DQnn- 
platten- oder FolienschweiBort vorgesehen sein. 

Bewegungsabwartig von dem SchweiBort 144 wer- 
den die verschweiBten Platten, DQnnplatten oder Folien 
101 und 146, die Tropfbewasserungselemente 114 tra- 
gen, auseinandergeschnitten, wie beispielsweise mittels 
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Klingen, Messern o.dgL 156, und die Tropfbewasse- 
rungskanale oder -leitungen werden nachfolgend durch 
Abstandhalter 158 getrennt und auf Aufwickelrollen 
bzw. -walzen 160 aufgewickelt 
5 Gemafi einer alternativen Ausfuhrungsform der Er- 
findung kann das Vorsehen einer zus&tzlichen Platte, 
DQnnplatte oder Folie 146 dadurch vermieden werden, 
daB die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 mit einer Ex- 
trabreite versehen wird, die der Breite des Teils aquiva- 
io lent ist, auf den die Tropfbewasserungselemente 114 
geschweiBt sind, wie aus Fig. 12 ersichtlich ist Diese 
Extrabreite kann Qber den Teil gefaltet werden, auf wel- 
chem sich die Tropfbewasserungselemente 114 befin- 
den, und zwar mittels einer wahlfrei vorgesehenen kon- 
15 ventionellen Falteinrichtung 162 bewegungsabwartig 
von der Offnungsausbildungsstation 130, und die beiden 
gefalteten Teile kdnnen in im wesentlichen der gleichen 
Art und Weise, wie oben mit Bezug auf Fig. 9 beschrie- 
ben ist, miteinander verschweiBt bzw. zusammenge- 
20 schweiBt werden. 

Die Einrichtung und die Technik der Fig. 9 konnen 
auch zum Herstellen der hier oben beschriebenen Kom- 
binations-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs-Vor- 
richtungen angewandt werden, indem eine Platte, DQnn- 
25 platte oder Folie 146, die eine eine Bodenabdeckung 
bildende Extrabreite hat, in geeigneter Weise ausge- 
wahlt wird. Es sei auBerdem darauf hingewiesen, daB die 
Platte. DQnnplatte oder Folie 101 zum Erzeugen von 
mehreren Lagen, wenn diese gewQnscht werden, vor 
30 dem AnschweiBen der Platte, DQnnplatte oder Folie 146 
an die Platte, DQnnplatte oder Folie 101 ein oder mehre- 
re Male gefaltet werden kann. 

Es wird nun auf Fig. 14 Bezug genommen, die eine 
vereinfachte schematische Darstellung einer Einrich- 
35 tung zum Herstellen von Tropfbewasserungsvorrich- 
tungen gemaB einer anderen bevorzugten Ausf Qhrungs- 
form der vorliegenden Erfindung ist Die Tropfbewasse- 
rungselementschweiBanordnung und die Offnungsaus- 
bildungsanordnung konnen mit jenen identisch sein, 
40 welche oben in Verbindung mit Fig. 9 beschrieben wor- 
den sind, und sind daher vorliegend rait den gleichen 
Bezugszeichen versehen. 

In der Ausfuhrungsform der Fig. 14 wird jeder Tropf- 
bewasserungskanal oder jede Tropfbewasserungslei- 
45 tung vollstandig aus einer Platte, DQnnplatte oder Folie 
201 ausgebildet, anstatt daB er bzw. sie durch SchweiBen 
der Platte, DQnnplatte oder Folie 101 auf die Platte, 
DQnnplatte oder Folie 146 ausgebildet wird, wie das in 
der Ausfuhrungsform der Fig. 9 geschieht DemgemaB 
50 werden in der AusfQhrungsform der Fig. 14 die Tropf- 
bewasserungselemente 114 normalerweise mit einem 
grdBeren Abstand dazwischen langs der Breite der Plat- 
te, DQnnplatte oder Folie 201 vorgesehen, als das langs 
der Breite der Platte, DQnnplatte oder Folie 101 der Fall 
55 war. Weiterhin wird die Platte, DQnnplatte oder Folie 
201 nachfolgend auf die Offnungsausbildung zerschnit- 
ten und jeder auseinandergeschnittene Teil wird mittels 
einer Schneid- und SchweiBvorrichtung Qber sich selbst 
gefaltet, wie generell durch das Bezugszeichen 202 dar- 
6o gestelltisf 

Die Fig. 15 veranschaulicht eine Platte, DQnnplatte 
oder Folie 201 und das Zerschneiden derselben mittels 
einer KJinge, eines Messers o. dgL 204 sowie das nach- 
folgende Falten derselben an einem Ort, der mit dem 
65 Bezugszeichen 206 bezeichnet ist 

Nachfolgend auf das Falten laufen die auseinanderge- 
schnittenen und gefalteten Teile 230 der Platte, DQnn- 
platte oder Folie 201, die Tropfbewasserungselemente 
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114 tragen, zu einer Platten-, Dunnplatten- oder Folien- 
schweiBanordnung 236. Die Platten-, Dunnplatten- oder 
FolienschweiBanordnung 236 umfaBt vorzugsweise eine 
oder mehrere kontinuierliche, sich bewegende Haltefla- 
chen 240, die sich in der durch den Pfeil 241 angedeute- 5 
ten Richtung bewegen 

Die kontinuierliche, sich bewegende Halteflache 240 
kann eine oder mehrere zylindrische Tromraeln oder 
Ringe umfassen bzw. hiervon gebildet sein, wie darge- 
stellt ist, oder sie kann alternativ ein oder mehrere Ban- 10 
der oder eine oder mehrere Ketten umfassen oder dar* 
aufausgebildet sein, welche auf zwei oder mehr Rollen 
oder Walzen gelagert sind bzw. von denselben bewegt 
werden. 

Die Bewegung der Halteflache 240 in der Richtung 15 
des Pfeils 241 bringt die auseinandergeschnittenen und 
gefalteten Teile 230 sowie die imermittierend beabstan- 
deten Tropfbewasserungselemente 114, die daran ange- 
schweiBt sind, zu einem Platten-, Dunnplatten- oder Fo- 
lienschweiBort244. 20 
. Ein oder mehrere Heiz- oder Erhitzungseleraente 252 
1st .bzw. sind dahingehend operativ, daB es bzw. sie die 
sich Qberlappenden Schnittrander der Teile 230 erhit- 
zen, urn sie entlang Langsnahten 248, die in Fig. 15 zu 
sehen sind, zusammenzuschweiBen. 25 

Wenigstens ein Zwischenband 254, das typischer- 
bzw. vorzugsweise aus einem nichtklebrigen Material, 
wie Teflon, ausgebildet ist, kann zwischen dem Erhit- 
zungselement 252 und den gefalteten Teilen 230 zur 
Anwendung von Druck auf die Rander der gefalteten 30 
Teile 230 an dem Platten-, Dunnplatten- oder Foiien- 
schweiBort vorgesehen sein. 

Bewegungsabwartig von dem Schweiflort 244 wer- 
den die zusammengeschweiBten gefalteten Teile 230, 
welche Tropfbewasserungselemente 114 tragen und 35 
demgemaB TropfbewasserungskanSle bzw. -leitungen 
begrenzen, auf Aufwickelrollen bzw. - walzen 260 aufge- 
rollt. 

Es sei darauf hinge wiesen, daB das Tropfbewasse- 
filngselement 114 vorzugsweise an seiner offenen Seite, 40 
wie sie in Fig. 10 zu sehen ist, auf einer Platte, Dunnplat- 
te oder Folie befestigt, vorzugsweise aufgeschweiBt, ist, 
derart, daB die Platte, DQnnpIatte oder Folie und das 
Tropfbewasserungselement zusammen eine strdmungs- 
reduzierende oder druckreduzierende Einrichtung bil- 45 
den. In diesem Fall ist es wichtig, daB die Ausrichtung 
der Platte, DQnnpIatte oder Folie relativ zu der Vertie- 
fung, die in dem Tropfbewasserungselement begrenzt 
bzw. gebildet ist, generell gleichformig ist, so daB eine 
wiederholbare und bekannte Stromungswegquer- 50 
schnittsflache durch dieselbe bzw. dasselbe hindurch 
vorgesehen wird. 

Es sei weiter darauf hingewiesen, daB es alternativ 
nicht notwendig ist, die Tropfbewasserungseinrichtung 
durch die geschweiBte Kombination des Tropfbewasse- 55 
rungselements und der Platte, Dunnplatte oder Folie zu 
bildea 

Es sei aufierdem darauf hingewiesen, daB jede Kom- 
bination der oben beschriebenen Techniken und Kon- 
struktionen sowie von Teilen derselben innerhalb des 60 
Bereichs der vorliegenden Erfindung liegt 

SchlieBlich ist es fur auf dem Fachgebiet erfahrene 
Personen ohne weiteres erkennbar, daB die vorliegende 
Erfindung nicht durch das beschrankt ist, was im beson- 
deren oben gezeigt und beschrieben worden ist Viel- 65 
mehr wird der Bereich der vorliegenden Erfindung nur 
durch die AnsprQche, welche folgen, begrenzt 

Kurz zusammengefaBt wird mit der Erfindung eine 
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Kombinations-Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs- 
Vorrichtung zur Verfugung gestellt, umfassend eine 
Platte, Dunnplatte oder Folie aus Kunststoffmaterial, 
welche zur Anordnung Qber dem Erdboden eingerichtet 
ist und welche so gestaltet ist, daB sie es Pflanzen er- 
mdglicht, durch darin ausgebildete Locher zu wachsen; 
einen Wasserkanal oder eine Wasserleitung, der bzw. 
die wenigstens teilweise aus der Platte, DQnnpIatte oder 
Folie aus Kunststoff material ausgebildet ist; und eine 
Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen, die zum 
Vorsehen eines TropfbewasserungsausstoBes aus den- 
selben betrieblich mit dem Wasserkanal oder der Was- 
serleitung verbunden sind. 

Patentanspriiche 

1. [Combinations- Bodenabdeckungs-und-Bewasse- 
rungs-Vorrichtung, umfassend: 
eine Platte, Dunnplatte oder Folie (24, 42, 56, 78, 90, 
101, 201) aus Kunststoffmaterial, die zur Anord- 
nung Qber dem Boden eingerichtet und so gestaltet 
ist, daB sie es Pflanzen erm6glicht, durch darin aus- 
gebildete Locher zu wachsen; 
einen Wasserkanal oder eine Wasserleitung (30, 48, 
60, 82, 92), der bzw. die wenigstens teilweise aus der 
Platte, DUnnpiatte oder Folie (24, 42, 56, 78, 90, 101, 
201) aus Kunststoffmaterial ausgebildet ist; und 
eine Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen 
(16. 22, 40, 52, 72, 96, 114), die zum Vorsehen eines 
TropfbewasserungsausstoBes von denselben be- 
trieblich mit dem Wasserkanal oder der Wasserlei- 
tung (30, 48, 60, 82, 92) verbunden sind. 
Z Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (16, 22, 52, 72, 96, 114) diskrete Ele- 
mente sind, die permanent mit dem Wasserkanal 
oder der Wasserleitung (14, 30, 60, 82, 92) verbun- 
den sind. 

3. Vorrichtung gemaB Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (16, 22, 40, 52, 72, 96, 1 14) wenigstens 
teilweise von der Platte, DQnnpIatte oder Folie (24, 
42, 56, 78, 90, 101, 201) begrenzt oder gebildet ist 

4. Vorrichtung gem&B Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (16, 22, 52, 114) wenigstens teilweise 
von der Platte, DQnnpIatte oder Folie (24, 56, 101, 
201) begrenzt oder gebildet ist 

5. Vorrichtung gemaB einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung (30, 48) durch Falten der Platte, Dunnplatte 
oder Folie (24, 42) gebildet ist 

6. Vorrichtung gem&B einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung (60, 92) nur teilweise von der Platte, DQnn- 
pIatte Oder Folie (56, 94) gebildet ist 

7. Vorrichtung gemafl Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Kanal oder die Leitung (82, 92) 
durch Anbringen, vorzugsweise SchweiBen, eines 
schmalen Streifens (76) auf die Platte, DQnnpIatte 
oder Folie (78, 90) gebildet ist 

8. Vorrichtung gemaB Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (72) auf dem Streifen (76) ausgebil- 
det oder angebracht ist 

9. Vorrichtung gemaB Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (72) an den Streifen (76) ange- 
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schweifltist 

10. Vorrichtung gemaB einem der Ansprilche 5 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung (30, 48) durch mehrere Faltungen der Plat- 
te, Dunnplatte oder Folie (24, 42) ausgebildet ist, so 5 
daB dadurch erne mehrlagige Kanal- oder Lei- 
tungswand hergestellt ist. 

1 1. Vorrichtung gemaB einem der Ansprilche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung (82) eine innere Wand hat, welche vollstan- to 
dig nicht aus der Platte, Dunnplatte oder Folie (78) 
ausgebildet ist 

12. Vorrichtung gemaB Anspruch 7, 8 oder 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die Lei- 
tung teilweise durch mehrfache Faltungen des 15 
Streifens ausgebildet ist, so daB dadurch zusammen 
rait der Platte, Dunnplatte oder Folie eine mehrla- 
gige Kanal- oder Leitungswand hergestellt ist 
(Fig. 7). 

13. Vorrichtung gemaB Anspruch 7, 8 oder 9, da- 20 
durch gekennzeichnet, dafl der Kanal oder die Lei- 
tung teilweise von mehreren Schichten des Strei- 
fens gebildet ist, so daB dadurch zusammen mit der 
Platte, DOnnplatte oder Folie eine mehrlagige Ka- 
nal- oder Leitungswand hergestellt ist (Fig, 6)l 25 

14. Vorrichtung gemaB einem oder mehreren der 
vorhergehenden Ansprilche, insbesondere gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen (40) 
vollstandig aus der Platte, Dunnplatte oder Folie 30 
(42) ausgebildet ist 

15. Vorrichtung gemaB einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprOche, insbesondere gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB darin 
Einschnitte (18) zur Ermfcglichung, daB Pflanzen 35 
dadurch wachsen, ausgebildet sind 

16. Vorrichtung gemaB einem oder mehreren der 
vorhergehenden Ansprilche, insbesondere gemaB 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB darin 
oder darauf Markierungen (20) zum Angeben von 40 
gewQnschten Orten fflr Pflanzen zum Hindurch- 
wachsen ausgebildet sind. 

1 7. Verfahren zum Herstellen einer Kombinations- 
Bodenabdeckungs-und-Bewasserungs- Vorrich- 
tung, umfassend die folgenden Verfahrensschritte: 45 
Ausbilden einer Platte, DQnnplatte oder Folie (24, 
42, 56, 78, 90, 101, 201) aus Kunststoffmaterial, die 
zur Anordnung flber dem Boden eingerichtet und 

so gestaltet ist, daB sie es Pflanzen ermoglicht, 
durch darin ausgebildete Ldcher (18) zu wachsen; 50 
Ausbilden eines Wasserkanals oder einer Wasser- 
Ieitung (30, 48, 60, 82, 92) wenigstens teilweise aus 
der Platte. DQnnplatte oder Folie (24, 42, 56, 78, 90, 
101, 201) aus Kunststoffmaterial; und 
wirksames Verbinden einer Mehrzahl von druckre- 55 
duzierenden Elementen (16, 22, 40, 52, 72, 96, 114) 
mit dem Wasserkanal oder der Wasserleitung (30, 
48, 60, 82, 92) zum Vorsehen eines Tropfbewasse- 
rungsausstoBes daraus. 

18. Verfahren gemaB Anspruch 17, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzie- 
renden Elementen (16, 22, 52, 72, 96, 114) diskrete 
Eiemente sind, und daB sie permanent mit dem 
Wasserkanal oder der Wasserleitung (30, 60, 82, 92) 
verbunden werden. « 

19. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzieren- 
den Elementen (16, 22,40,52, 72, 96, 1 14) wenigstens 



teilweise von der Platte, DQnnplatte oder Folie (24, 
42, 56, 78, 90, 101 , 201) begrenzt oder gebildet wird 

20. Verfahren gemaB Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzie- 
renden Elementen (16, 22,. 52, 114) wenigstens teil- 
weise von der Platte, Dunnplatte oder Folie (24, 56, 
101, 201) begrenzt oder gebildet wird 

21. Verfahren nach einem der Ansprilche 17 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung (14, 30, 48) durch Falten der Platte, DQnn- 
platte oder Folie (24, 56, 20 1) ausgebildet wird 

22. Verfahren gemaB einem der Ansprilche 17 bis 
20, dadurch gekennzeichnet, daB der Kanal oder die 
Leitung nur teilweise aus der Platte, DQnnplatte 
oder Folie (56,94, 101) ausgebildet wird 

23. Verfahren gemaB Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kanal oder die Leitung (82, 
92) durch Anbringen, vorzugsweise SchweiBen, ei- 
nes schmalen Kunststoffstreifens (76, 146) auf die 
Platte, DQnnplatte oder Folie (101) ausgebildet 
wird. 

24. Verfahren gemaB Anspruch 23, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzie- 
renden Elementen (72) auf dem Streifen (76) ausge- 
bildet wird 

25. Verfahren gemaB Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Mehrzahl von druckreduzie- 
renden Elementen (72) an den Streifen (76) ange- 
schweiBtwird 

26. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanal oder die Leitung durch mehrere Faltun- 
gen der Platte, Dunnplatte oder Folie (24, 42) aus- 
gebildet wird, so daB dadurch eine mehrlagige Ka- 
nal- oder Leitungswand hergestellt wird. 

27. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanal oder die Leitung (82) eine innere Wand 
hat, welche vollstandig nicht aus der Platte, DQnn- 
platte oder Folie (78) ausgebildet wird. 

28. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanal oder die Leitung teilweise durch mehre- 
re Faltungen des Streifens ausgebildet wird, so daB 
dadurch zusammen mit der Platte, Dunnplatte oder 
Folie eine mehrlagige Kanal- oder Leitungswand 
hergestellt wird (Fig. 7). 

29. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Kanal oder die Leitung teilweise durch mehre- 
re Schichten des Streifens ausgebildet wird, so daB 
dadurch zusammen mit der Platte, DQnnplatte oder 
Folie eine mehrlagige Kanal- oder Leitungswand 
hergestellt wird (Fig. 6). 

30. Verfahren gem&B einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Mehrzahl von druckreduzierenden Elementen 
(40) vollstandig aus der Platte, DQnnplatte oder Fo- 
lie (42) ausgebildet wird 

31. Verfahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden VerfahrensansprQche, insbesondere 
gemaB Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 
es den Verfahrensschritt des Ausbildens von Ein- 
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schnitten (18) in der Platte, Dunnplatte oder Folie 
(24, 42, 56. 78, 90, 101, 201), urn es Pflanzen zu er- 
mSglichen, durch dieselben zu wachsen, umf aBt 

32. Verf ahren gemaB einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Verfahrensanspruche, insbesondere 5 
gemaB Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, daB 

es den Verfahrensschritt des Vorsehens von Mar- 
kierungen (20) auf der Platte, Dunnplatte oder Fo- 
lie (24, 42, 56, 78, 90, 101, 201) zum Angeben von 
gewQnschten Orten fur das Hindurchwachsen von 10 
Pflanzen umfaflt 

33. Verfahren zum Herstellen einer Tropfbewasse- 
rungskanal- oder -leitungsvorrichtung, umfassend 
die folgenden Verf ahrensschritte: 

Vorsehen einer Platte, Dunnplatte oder Folie (101, 15 
201) aus Kunststoff material; 
Vorsehen einer Mehrzahl von diskreten Tropfbe- 
wasserungselementen (114); 
Befesugen, vorzugsweise SchweiBen, der Mehrzahl 
von Tropfbewasserungselementen (114) auf die 20 
Platte, Dunnplatte oder Folie (101, 201) aus Kunst- 
stoffmaterial an gewQnschten Orten darauf; 
Begrenzen oder Bilden des Kanals oder der Lei- 
tung durch Verbinden, vorzugsweise Verschwei- 
Ben, von wenigstens der Platte, Dunnplatte oder 25 
Folie (101, 201) so, daB sich die Mehrzahl der dis- 
kreten Tropfbewasserungselemente (114) inner- 
halb des Kanals oder der Leitung befindet; und 
Vorsehen von AuslaBoffnungen (131) in der Platte, 
Dunnplatte oder Folie (101, 201), welche Auslasse 30 
aus den Tropfbewasserungselementen (114) bildea 

34. Verfahren gemaB Anspruch 33, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verfahrensschritt des Be- 
grenzens oder Bildens des (Canals oder der Leitung 
das Langsfalten der Platte, Dunnplatte oder Folie 35 
(201) und das Verbinden, vorzugsweise Verschwei- 
flen, der Langsr&nder derselben zum Begrenzen 
oder Bilden eines Kanals oder einer Leitung um- 
faBt 

35. Verfahren gemaB Anspruch 33, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB der Verfahrensschritt des Be- 
grenzens oder Bildens des Kanals oder der Leitung 
das Verbinden, vorzugsweise Verschweifien, der 
Platte, Dunnplatte oder Folie (101) mit einer zu- 
sfitzlichen Platte, Dunnplatte oder Folie (146) zum 45 
Begrenzen oder Bilden eines Kanals oder einer Lei- 
tung umf aBt 

36. Verfahren gemaB Anspruch 33, 34 oder 35, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Verfahrensschritt 
des AnschweiBens der Mehrzahl von Tropfbewas- 50 
serungselementen (1 14) die folgenden Verfahrens- 
schritte umfafit: 

Lokalisieren bzw. Anordnen der Mehrzahl von 
Tropfbewasserungselementen (114) einzeln in ein- 
zelnen Vertiefungen (112) auf bzw. in einer Halte- 55 
flache(110);und 

SchweiBen der Platte, Dunnplatte oder Folie (101, 
201) an die Tropfbewasserungselemente (114), 
wahrend sie sich in den einzelnen Vertiefungen 
(112)befinden. 60 

37. Verfahren gemaB Anspruch 36, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Verfahrensschritt des Vorse- 
hens von AuslaBoffnungen (131) in der Platte, 
DUnnplatte oder Folie (101, 201), welche Ausiasse 
aus den Tropfbewasserungselementen (114) bilden, 65 
ausgefOhrt wird, wahrend die Tropfbewasserungs- 
elemente (114) in den einzelnen Vertiefungen (112) 
nachfolgend auf das SchweiBen derselben an die 



Platte, Dunnplatte oder Folie (101, 201) bleiben, so 
daB dadurch die Obereinstimmung der AuslaBdff- 
nungen (131) mit den Tropfbewasserungselemen- 
ten (114) auf rechterhalten wird. 

38. Tropfbewasserungsvorrichtung (10), dadurch 
gekennzeichnet, daB sie gemaB dem Verfahren 
nach einem oder mehreren der AnsprOche 33 bis 37 
aufgebaut oder hergestellt ist 

39. Tropfbewasserungsvorrichtung, umfassend: 
einen Kanal oder eine Leitung (30, 48, 60, 83, 92), 
der bzw. die durch SchweiBen von wenigstens einer 
Platte, DUnnplatte oder Folie (24, 42, 56, 78, 90, 101, 
201) aus dOnnem Kunststoffmaterial ausgebildet 
ist; 

eine Mehrzahl von einstUckigen diskreten Tropfbe- 
wasserungselementen (16, 22, 52, 72, 96, 114), die an 
das Innere des Kanals oder der Leitung (14, 30, 60, 
82, 92) warmegeschweiBt sind; und worin der Kanal 
oder die Leitung (14, 30, 60, 82, 92) mit einer oder 
mehreren Offnungen (131) an einer Stelle versehen 
ist, die Uber je einem der diskreten Tropfbewasse- 
rungselemente (16, 22, 52, 72, 96, 114) liegt, so daB 
ein AuslaB aus jedem der diskreten Tropfbewasse- 
rungselemente (16, 22, 52, 72, 96, 1 14) zu der Atmo- 
sphare vorgesehen ist 
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